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KISIM 1 GENEL

1.1 OZET

Bu sarthame, “12-13 mm. kaliniginda, istenilen renkte compact laminat WC
bolmelerinin (kapilar dahil) imalat ve montaj islerini” tasanm cizimleri ve listelenen
standardlara uygun olarak yapiimasini &ngdérmektedir. Uygulama detaylarinin veya
malzemelerin isveren/Proje Yoneticisi tarafindan onaylanmis olmasi, YUklenici'yi,
kullanilan malzeme ve yapilan imalatla ilgili sorumlulugundan kurtarmaz.imalat
kapsami asagida 6zetlenmekte olup, dzel durumlarda, bunlarla sinirl kalmayabilir, Bu
teknik sarthname ve sézlesme eki proje ve detaylarin amaci, yapilacak isin temel
esaslarni tarif etmektir. YUklenici, konu imalatlann tam ve kusursuz yapimiicin,
asagidakilerle sinirl olmamak kaydiyla, gerekli her tur iscilik, malzeme, ekipman,
nakliye ve hizmetleri saglayacaktir.

1.2 iLGiLi STANDARDLAR

............................................. insaat Teknik Sarthamesi.

TS EN 438-2 Dekoratif Lamine Levhalar- (HPL)- YUksek Basincta Sikistinimis-Termoset
Recine Esasli

BAIOmM 2: Ozelliklerinin Tayini,

TS 1947 EN 438-1 Dekoratif Lamine Levhalar (HPL)- YUksek Basincta Sikistinimis-
TermosetRecine Esasli-

B&IUM 1: Ozellikler Urin TUV ve CE belgelerine, Urinin Oretildidi frma ISO belgesine
sahip olmalidir.

ISVEREN Teknik Sartnameleri

lgili islere ait diger teknik sartnameler Standart ve sartnameler, konu isin yapimina ait
genel esaslar tariflemekte olup, standartlar ve asagidaki sartname maddeleri
arasinda celiski oimasi halinde, daha baglayici olan esas alinacaktir.

1.3 YUKLENICi TARAFINDAN HAZIRLANACAK DOKUMANLAR

A. Sertifikalar: YUklenici, malzemeler ile ilgili, standart ve sarthnamelere uygunlugunu,
kalite ve fiziksel &zelliklerini godsteren Ureticiden temin edecedi sertifikalarn onay icin
sunacaktir.

YUklenici Danisman tarafindan istenecek olan Danisman Sertifikasi kapsamindaki fUm
dékumanlar paylasmakla yokimlodir. Danisman ile paylasilacak tOm dékUmanlar
ingilizce olmaldir. YUklenici Danisman sertifikasinin tOm gereklililkklerini yerine
getirmekle yOkUmIGdur.

B. Kataloglar: YUklenici, malzemeler ile ilgili, sartnameye baglanmis 6zelliklere
uygunlugunu gdsteren Ureticiden temin edecedi kataloglarn sunacaktir. YUklenici
Danisman tarafindan istenecek olan Danisman Sertifikasi kapsamindaki tm
dékumanlar paylasmakla yokimlidur. Leed danismanit ile paylasilacak tim



dékumanlar ingilizce olmalidir. YUklenici LEED sertifikasinin tOm gereklililkklerini yerine
getirmekle yOkUmIGdur.

C. Numuneler: YUklenici kullanilacak olan malzemelerin santiyeye tesliminden énce,
malzeme &zelliklerini (renk, desen, tip v.b.) gbsteren ve bitirme alternatiflerini iceren
min. 50 cm’lik ve/veya 50x50 cm?2'lik numunelerini onay icin sunacaktir. Ancak bu
sekilde onaylanan malzemeler imalat icin kullanilabilir.

D. Uygulama resimleri (Shop Drawings): YUklenici uygulama projeleri esas alinarak
hazirlanmis olan uygulama sekli, uygulama detaylari ve kullanim yeri belirtiimis imalat
resimlerini onay icin sunacaktir. imalat resimleri tuvalet kompartmanlarinin ve pisuar
bolmelerinin yerlesim planlar, montaj dayanma ve destekleme detaylarn v.b. teknik
Ozellikleri ile kol, kilit,alt-Ust baslik vb. aksesuar dzelliklerini de gosterir nitelikte olacaktir.
Bu resimler onaylanmadikca malzemeler santiyeye teslim ediimeyecek ve imalata
baslanmayacaktir.

E. Uygulama Yontemi: YUklenici bu bolUmde tarif edilen islerle ya da secilen
malzemelerle ilgili isveren/Proje Yoneticisi'nin uygun gorecedi dlcek ve boyutlarda,
bUtun detaylarni sergileyen 1 grup kompartman uygulamayi yapacak ve uygulama
metodolojisini yazil metin ve gdrseller olarak teslim edecektir. Uygulama ve detaylar
onaylanmadikca imalata baslanmayacaktir. YUklenici, komsu yapim isleri ile iliskiler,
yanasma detaylar ve Ureticinin malzemelerinin yerine takiimasi ile ilgili dnerileri de
onay icin sunulmaldir.

F. TUm &lcUler malzeme bdlimunde belirtilen ve/veya projede gosterilen dlcUlere
sadik kalmall ancak yerinde 6lcU alinmadan imalat baslamamalidir.

1.4 KALITE GUVENCESI

A. YUklenici teknik altyapisini gdsteren personel, makine ve ekipman bilgilerini iceren
raporunu sunmalidir.

B. Standart ve sartnamelere uygun olmayan malzemeler kullanilimayacaktir.
isveren/Proje Yoneticisi tarafindan uygunsuz bulunan malzemeler YUklenici tarafindan
dedistirilecektir.

C. TUm ahsap ve aksesuar malzemeleri, konusunda en az 5 yillik basarill deneyimi
olan, benzer bUyUklUkte is deneyimi olan ve isveren/Proje Yonetici tarafindan
onaylanmis bir firmadan temin edilmelidir.

D. Uygulama baslamadan énce imalat cizimleri (shop drawing) onaylanmalidir.

E. Yerinde montaj; benzeri projelerde en az 5 yillk deneyimli, onaylanmis ekipler
tarafindan yapiimalidir.

F. TUm UrUnler ulusal guvenlik standartlarna ve Avrupa normlarina uygun olmalidir.
Elektrikli kapilar cift glvenlik fonksiyonlarina sahip olmall ve CE markal olmalidir.

G. Saha islerine baslamadan édnce diger imalatlarla iliskisini koordine etmek ve
optimum calisma kosullarini saglayacak prosedurleri olusturmak icin montaj dncesi
planlamasi ve toplantisi yapiimalidir.

1.5 GARANTI

YUklenici, sdzlesmede belirtilen usul ve sekilde, imzasiyla dizenleyecedi bir yazili belge
ile sisteminin performansini bu sistemin Uzerine yapilacak ek insaat veya sistemi delip
gecen ek tesisat gibi islemlerin verebilecegi zararlar haric olmak Uzere 10 yillik bir
dénem icin garanti edecektir.



Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan dogabilecek
kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUklenici tarafindan bedelsiz olarak
yapilacaktir.

1.6 TESLIM ALMA, DEPOLAMA VE TASIMA

A. Malzemeler Ureticinin orijinal, acillmamis ve zarar gérmemis paket, palet veya
konteynerleri icinde, cins, renk ve kalite standardi etiketlenmis olarak teslim
alinmalidr.

B. Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tOr yatay ve dusey
tasinmasi YUklenici'nin sorumlulugundadir. Nakliye ve depolama sirasinda malzemeler
zarar gérmeyecek, direkt gines isinlarina, asin sicaklik, 1Islanmaya (yagmur ve kar),
nem ve dona karsi korunmalidir. Bosaltma elle ya da uygun makineler ile yapilmali,
gerektiginde kaldirma ve montqj islemleri icin uygun nitelikte kaldirma duzenedi,
makine ve ekipman YUklenici tarafindan kurulmalidir.

C. Malzemeler imalatin yapillacagdi en yakin yere indirimelidir. Santiye icinde cok fazla
tasima, zaiyata neden olacagi icin tercih edilmemelidir. Tasima olacak ise kullanim
yerine kadar mUimkUn mertebe orijinal paletlerinde tasinmalidir.

D. Depolama bélgesi zemininde, malzemede kimyasal bozulmaya yol acabilecek
sUlfat, kUl vb. malzeme bulunmamasi saglanacaktir. Malzemeler, kuru, yeterli
havalandirmasi olan, degisken hava kosullarindan etkilenmeyecekleri (hemden
malzemenin zarar gérmeyecegi) mahallerde ve mumkin mertebe orijinal
paletlerinde, naylonla sariimis olarak, zemine temas etmeden ve acik hava
sartlarndan zarar gérmeyecekleri kosullarda muhafaza edilimelidir.

E. isveren/Proje Yéneticisi, yukanda belirtilen sartlara uymayan malzemeyi reddetme
hakkina sahiptir.

F. Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat
edilmeli ve kullanilmayan malzemeler acikta birakimamalidir. Bu konuda tim
sorumluluk YUklenici'ye aittir.

G. Tasima, montaj ve depolama sirasinda Urinun zarar gérmemesi icin imalatci
tavsiyelerine uygun tedbirler alinmalidir.

H. Malzemenin zarar gérmemesi icin koruyucu filmler gecici kabul sUrecine kadar
sOkUlimemelidir.

KISIM 2 URUNLER

TUm malzemeler projede belirtilen nitelikte ve ebatlarda olacaktir. Malzeme
seciminde, aksi belirtiimedikce, asagidaki tablolarda verilen teknik dzellikler ve
detaylarda gésterilen malzeme tipleri saglanmalidrr. ise baslamadan énce
kullanilacak tOm malzeme numuneleri isveren/Proje Yéneticisi onayina sunulacakitir.

2.1 BiRINCIL MALZEMELER

A. “Cubicle” WC Bolmeleri ve Kapilan

a. Mahal: Islak hacimler

b. Marka/model: -

c. Malzeme: 12-13 mm masif (compact laminat)
Fiziksel &zellikler Deger Standart

Yogunluk +1.40 kg/m3 DIN 52530

Solmazlik / Mavi Skala >7 EN 438-2



Isi gecirgenligi W/mk >0,3

Su absorbsiyonu <1.0 % Agirlik EN 438-2 (7)

Isi DegiGimlerinde Boyutsal Farkliliklar mm icin 0,05 - 0,15 EN 438
Asit Yagmuru Nem-Isi DegiGimi — GriSkala ~17200 DIN 50018
Almanya Yanma Siniflandirmasi Type FR: Class B

Type Standard: Class B2 DIN 410

- 12-13 mm kalinliginda, selUloz liflerinin preslenmesi sonucunda elde edilen masif,
dekoratif, sudan etkilenmeyen, antistatik, antibakteriyel paneller
B. Paslanmaz Celik Ust Baslik

C. Paslanmaz Celik Ayaklar

D. Paslanmaz Celik Kilit Mekanizmasi

E. Paslanmaz Celik Aski

2.2 YARDIMCI MALZEMELER

A. Panel kesit kapama profilleri

B. Silikon spreyi

C. Vidalar

D. Uygulamayi tamamlamak icin gerekli diger el aletleri

KISIM 3 UYGULAMA

3.1 INCELEME

Uygulama éncesinde, uygulama yapilacak alanlarin, Uretici firmanin kataloglarnnda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi YUklenici tarafindan
incelenmeli, bu alanlarn Gretici firma tariflerine uygun olarak imalata hazir hale
getirimesiicin gerekli duzeltme ve temizlik yapilmaldir.

3.2 HAZIRLIK

A. Uygulama yaplilacak olan zeminler, toz, moloz, her tUrlU gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her t0rlU kesici cisimden, makine, yag ve benzerlerinden, beton, harc
artigi, her t0rl0 yabanci malzeme ve kimyasallardan arindinimalidir.

B. Hava sartlannin uygun olmadigr durumlarda uygulamaya baslanmayacak,
baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

C. TUm diger bitmis imalatlar uygulama sirasinda korunmalidir.

D. Montajdan dnce kesinlikle yerinde dlcU alinacak ve buna goére kapi net dlculeri
belirlenecektir.

3.3 UYGULAMA

A. TUm imalatlar; sartnameye, imalatcr’ nin yazilh aciklamalarina ve imalat cizimleri
detaylanna uygun olarak yapilmalidir.

B. Malzemeler, santiyeye acilmamis orijinal ambalajlar icinde cins, renk, kapi kodu,
lokasyonu ve kalite standardi etiketlenmis olarak getiriimelidir.

C. Malzeme bashdi altinda belirtilen malzemeler proje ve detaylarnnda nitelik, &zellik
ve detaylara gore atdlye veya fabrika sartlarnda hazirlanilacaktir.

D. Kompakt laminatlarin kenarlarn acikta kalan yere dik kenarlari radius bicagindan
gecirilerek oval form verilerek kenarlarin pUrussuziUk ve tam siyah rengisaglanacaktir.
Bu islemler fabrika ortaminda yUksek teknoloji makinalar ile yapilacaktir.



E. Kapi binilerinde “bini profili"” kullanilacaktir.

F. Kompakt laminatin yere paralel kenarlarinda yapilmasi gereken zmparalama
islemleri de farbrika ortaminda yapilmalidir.

G. Kompakt laminati duvara ve diger panolara baglamak icin paslanmaz *U profili
kullanilacaktir.

H. Sistemin en UstGnde &n ve yan kenarlara paslanmaz celik “Baslik Profili” monte
edilecektir.

I. Her kapricin, 1 adet sagda ve 1 adet solda olmak Uzere panellerin dicileri 15 cm
gecerise 2 adet ayak kullanilacak ve bu ayaklar yere sabitlenecektir.

J. Sistem ddnUslerinde “Kose profili” kullanilacaktir.

K. Sistemin yerden yuksekligi minimum 10 cm olmak Uzere istenilen degere
sabitlenebilir olmalidir.

L. Kompakt laminat bdlucU yerden yUksekligi 200 cm olacaktir.

M. Menteseler agirlik merkezine gére ayarlanacak ve kapinin kendiliginden
kapanmasi saglanacaktir.

N. Kullanilan tOm vidalar 304 kalite paslanmaz celik olacaktir.

O. Kapr icin mentese profili kullanilacaktir.

P. Mentese profili alttan ve Ustten sabitlemeli mille kapi profili tarafindan tasinacaktir.
Q. Kapi binilerine fitil yerlestirilecek ve kapi bunlarin Uzerine kapanacaktir.,

R. Ara bélme duvar, kapi, pisuar bdlmesi gibi tUm seperatdrlerin sakulinde,
terazisinde olmasi ve Gecici Kabul asamasina kadar korunmasi yukleniciye aittir.

S. Renk icin Isveren/Proje Yoneticisi Temsilcisi’ nin onayi alinacaktir. Aksi cizimlerde
belirtimedikce; dUz renkler arasindan secim yapilacaktir.

T. Pisuar ara bdlmesi icin 40x20 cm. ebatinda kompakt laminat kullanilacaktir.

U. Kompakt laminat kenarlarn radius bicaktan gecirilip fabrika ortaminda
zimparalanacaktir.

V. Ara bélme duvara 4 adet “L elemani” ile baglanacaktir.

3.4 TEMIZLIK

A. Uygulama bittikten sonra paket, konteyner ve her turlU kalinti temizlenmelidir.

B. TUm artan malzemeler, sdzlesme esaslarina gére imalat sahasindan temizlenmelidir.
C. imalatci tarafindan yapilan uygulamadan dolayi olusan tOm ¢dp ve yabanci
malzemeler uygulama alani cevresinden temizienmelidir.

3.5 BAKIM VE KORUMA

A. imalat sirasinda hasar gérmus ve/veya hasarll gelmis olan tUm malzeme YUklenici
tarafindan belirlenen noktalarda tamir edilmeli veya degistirimelidir. TOm yapilan
tamirler orjinal

Uretimden ayrimayacak sekilde yapilmalidir.

B. Boime montajlan tamamlandiktant mukavva ve/veya hava kabarcikl naylon értu
ile koruma

altina alinmalidr.

C. Tum bakim ve koruma imalatci’'nin belirledidi sekilde yapiimalidir.

BOLUM SONU



